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Giai quyét cac van dé trong nganh san xuét cao su bang may
moc duoc thiét ké riéng!

Chuing t6i thiét ké va san xuét thiét bi van chuyén cho céc san pham cao su nhw 16p xe
va day dai, nhitng san phdm thiét y&u trong cudc séng hang ngay.

Cac k¥ sw chuyén nghiép tir cac nha séan xuét san pham cao su tim dén cong ty chung
t6i cling v&i nhiéu van dé lien quan dén X ly vat ligu. Nhirng van dé nay la dlem khoi
d4u cho cong viéc ctia ching téi. Cac van dé nay rat da dang, bao gdm cac van dé vé

théng ké.

chét lwgng trong qua trinh xd Iy vat liéu cao su, gidm ganh nang cho nguoi lao dong
thQng qua tw dong hoéa va cac bién phap tiét kiém lao dong, trng ph(’) v@i tinh trang
thieu hut lao ddng, tric quan hoéa quy trinh va str dung d liéu chat lwgng tich Idy dé

Chung t6i chia sé nhirng thach thirc ctia khach hang va cung cép céc giai phap duwéi

dang may méc va thiét bj.

S& ménh clia Suzuka Engineering la déng goép vao su phat trién bén vivng clia nganh

cong nghiép cao su.

@Hb so cong ty

[Vi tri] 2-1-65 Ogoso higashi, thanh phé Yokkaichi,
tinh Mie, 510-0951, Nhat Ban

[Thanh I3p] 22/11/1975

[Gia tri vdn hoa] 60 triéu yén

[Sé lwong nhan vién) 28

[Giam dbc) Tasuo Yada

[Nganh nghé kinh doanh]  San xu&t may méc va thiét bi cong nghiép

[Noi dung kinh doanh] ]
- Thiét ké va san xuat may moc ché tao cao su.

- Thiét ké va xay dwng nha may théng minh danh cho cac co sé trén cao

- Thiét ké va san xuét thiét bj logistics

- Tich hop hé théng va két ndi mang cac day chuyé&n x@ ly tinh ché

cao su va thiét bi logistics.
- Xay dwng hé thdng san xuét.
[Péi tac kinh doanh]
- Céc nha san xuét 1&p xe, cac nha san xuét phu tiing 6 té

- Nha san xuét cac san phdm cao su cong nghiép va thiét bj y té.

- Cac nha san xuét dung cu thé thao, v.v.

@ D liéu kinh doanh

Viéc ban hang

(Bon vi: 100 triéu yén)
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Project flow and department roles
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Céc cudc hop dé thao luan ve thong s8 ky thuat, xac nhan tién da va giao hang, v.v.

Sales Dept.

Thiét ké co khi

Pay la mdt cong viéc rat quan trong, vi lién quan dén viéc hiéu cac
yéu cau chirc nang ctia khach hang, hién thwe hda chirc nang, tinh dé
st dung va do an toan, ddng thdi quyét dinh bd khung nén tang ciia
thiét bi co khi.

Ban sé& phu trach tir viéc xay dwng y twdng may mdc, thiét ké cau truc
va co cau, 1ap ban vé thiét k&, dén Iwa chon cac chi tiét, linh kién co
khi. Sau d6, cac quy trinh hién thuc héa san phdm nhuw gia cong va
14p rap sé dwoc trién khai dwa trén cac ban vé do k¥ sw thiét ké tao ra.

Méc du cong viéc thiét k& 14 nhiém vu cét I6i, ban sé& c6 sw lién két va
tham gia vao toan bod cac cong doan cho dén khi thiét bi hoan thanh
— tlr trao ddi v&i khach hang, quy trinh

ché tao cho d@én chay thir — thdng qua viéc
giao tiép rong rai véi nhidu bén lién quan.

Trong nam dau tién véi vai tro k§ sw thiét ké
co khi, ban s& bt dau bang viéc thuc hién
cac ban vé ché tao chi tiét cho nhirng bd
phan ciu thanh nén c4u tric va co cau may

Hé théng théng tin

Cong viéc chinh ctia ban Ia thiét ké va phat trién hé théng thuc thi
san )guét (Manufacturing Execution System — MES) cho cac day
chuyén san xuat vat liéu cao su céng nghiép.

Théng qua cac budi trao ddi, lam viéc chat ché va ky lwéng voi
khach hang, ban sé thiét k& hé théng quan Iy di¥ liéu — yéu té khéng
thé thiéu dé hién thwc hoa kha nang truy xuat ngudn gbc
(traceability).

Tuy theo cAu hinh hé théng, ban sé xay dwng hé théng béng cach
van dung k¥ nang 1ap trinh v&i nhidu ngdn ngi¥ nhw C++, SQL,
HTML, Javascript, PHP, Python, ... dong thoi két hop cac cong
nghé mang va truyén théng véi PLC (may tinh diéu khlen may mac)
cling cac thiét bi khac, ciing nhw
cong nghé co s& dir liéu.

Bén canh d6, cong viéc con bao gdm
xay dwng va bao tri hé théng thong tin
ndi bo clia cong ty, cling nhw quan ly
an ninh bao mat hé théng.

Thiet ke dieu khién dién
Dwa trén thong tin ttr bd phan kinh doanh, cé[)c yéu‘céu ky thuat tt
khach hang, cling nhw phwong cham thiét ké va dau ra tv bd phan

thiét ké co khi, ban s& thiét ké ta diéu khién va mach dién cho thiét
bi, ddng thei lap trinh PLC dé hién thuc hoa hoat dong clia may.

Ban sé tién hanh b tri, d&t mua céc linh kién can thiét cling nhw
sap xép gia cong va thi cong; sau khi hoan tat cong tac dién, ban sé&
thwe hién chay thtr nghiém. Viéc theo dudi hiéu néng, tinh dé str
dung va dd an toan dap tng yéu cé'u cua khach hang, ddng thoi
dam nhiém toan bd quy trinh cho dén khi thiét bj r
dwoc hoan thién voi tw cach 1a mot san pham
hoan chinh — d6 chinh 1a vai trd chi yéu

cla vj tri nay.

Ban sé hwdng téi viéc trd thanh mot ky sw céd
thé dam nhiém ca hai mang phan cung va
phan mém trong linh vic didu khién.

Khoanh khac chay th&r dwoc hoan thanh suén
sé va ban tryc tiép chirng kién thiét bj di vao
van hanh san xuat mang lai mot cam giac
thanh twu dac biét sau sic.

n Kinh doanh ky thuat

Ban s& dong vai trd 1a dau méi giao tiép véi khach hang, phu trach
viéc lang nghe nhu cu (hearing) va dé xuét giai phap. D6i voi vi tri
kinh doanh tai cong ty ching t6i, kién thirc chuyén mén rong vé co
khi va dién la yéu cau can thiét.

Trwéc tién, ban sé dwoc hoc vé& dac trng va cAu tao may méc cla
c6ng ty thdng qua bd phan thiét ké co khi.Trong giai doan d4u, ban
s& ddng hanh cling nhan vién cap trén dé tirng bwéc ndm vikng cach
1ap bao gia lién quan d@én dich vu hau mai, phwong phap dé xuét,
cling nhw cach dao sau va lam rd cac van dé cla khach hang.

Ban sé& chia sé cac van d& ma khach hang dang déi mét, thau hiéu
nhu cau cla ho va d& xuat nhirng giai phap ti wu nhét.

Bén canh dé, trong ndi bd cong ty,
ban c6 trach nhiém trién khai day du
va chinh xéc ndi dung trao déi véi
khach hang, ddng thdi phdi hop chat
ché véi tt ca cac b phan lién quan.



4 Chia sé tr nhan vién di trwdc

Ly do gia nhap cbng ty

T6i vbn cé hirng tha véi may méc cong nghiép. Cac thiét bi ma cong ty ching tdi ché tao c6 yéu cau va théng sb ky
thuat khac nhau tly theo tirng khach hang. Téi cho rang viéc dwoc tham gia vao nhidu loai may méc khac nhau sé
gitip minh tich Ity da dang kién thirc va kinh nghiém, vi vay téi da quyét dinh gia nhap Suzuka Engineering.

N&i dung cbng viéc hién tai

T6i dam nhiém cong viéc thiét ké cAu tric va co cu cla thiét bi, trén co s& xem xét dén hoat dong van hanh, d6
bén va tinh an toan.Ngoai ra, t6i ciing 1ap ban vé ché tao cho tirng chi tiét, ddng thdi phu trach lwa chon céc yéu tb
may nhw bu 16ng, & truc (vong bi), v.v. V& co ban, t6i phdi hop cing cac bd phan lién quan dé trién khai nhirng dw
an dwoc giao.

biéu mang lai ddng lwc trong céng viéc

Khi thiét bi do chinh minh thiét ké duoc hién thuc héa thanh san phdm cu thé va van hanh dung nhw chuyén déng,
chtvc nang da dy kién, tdi cdm nhan sau séc niém vui clia cong viéc ché tao va sy dat dwoc thanh qua.Khoanh
khac két cAu hay co ché ma minh da nd luc suy nghi va xay dwng hoat ddng hiéu qua chinh 13 Itc t6i thuc sw cdm
nhan duoc y nghiia va sy hdp dan clia nghé thiét ké.

Thoéng diép gri dén (rng vién

Ngay ca khi chua c6 kinh nghiém, ban van c6 thé vira nhan dwoc sw hwéng dan tiy cép trén va cac anh chj di truérc,
vira tirng buéc thwe hién dw an, nén t6i nght viéc ndm bat cdng viéc ciing khéng quéa khé khan.Néu cé thdc méc
hay gap khé kh&n, ban sé luén nhan duoc sw hé tro tir clp trén va déng nghiép, vi vay day la mdi trwdng lam viéc
ma ban cé thé yén tam phat trién.

Lich trinh hang ngay
8:20 ¢ Hop d4u gid va tap thé duc

8:30 ® Chia sé lich lam viéc trong ngay v&i bd phan
cUa ban va bat dau lam viéc.

9:30 ® Lwa chon linh kién may mac, lién hé nha san
xuét d& hoi théng tin, v.v.

10:30 o Thuwc hién coéng viéc thiét ké

12:10 o Gio nghi trwva

13: 00 Lap ban vé san xuét
15: 10 Yéu cau mua céc linh kién may méc da chon, v.v.
17 : 30 Hét gi®r 1am viéc

(8 gid 1am viéc/70 phat nghi ngo'i)

& Ché dd dao tao

Trong chwong trinh dao tao nhan vién méi sau khi gia nhap céng ty,
nham gidp ban hiéu rd dic trwng may méc cta san phdm cong ty ciing
nhw quy trinh cong viéc, chiing téi t& chirc dao tao tai cac bo phan: Thiét
ké Co khi, Thiét ké Diéu khién va H& théng Thong tin.Du6i sy hudng
dan cla céc nhan vién di trwdc, tai bo phan Thiét k& Co khi, ban sé& hoc Pam nhan
tlr cach str dung CAD 2D/3D dén lap ban vé cac chi tiét don gian; tai bo nhirng thir
phan Thiét k& Didu khién, ban sé thwc hién trién khai ban vé mach dién thach 16n
va lap trinh cac mach logic co ban; tai bd phan Hé théng Thong tin, ban oD

sé thwe hanh 1ap trinh bang cac ngén ngi¥ phd thdng nhw Python va chay
thtr cac chwong trinh nhing clia san phdm cong ty. M&i bd phan sé co
thoi gian dao tao khoang mét thang. Sau khi dao tao, nhan vién m_é’i sé - Kha nang 1anh dao

dwoc phan cong dwa trén s& thich va nang lwc cla ho, va dwoc ho tro - C6 kha nang giai quyét cac van dé phirc
tham gia cac khoa hoc bén ngoai va dat dwoc cac chirng chi Cac van dé cu thé tap va kho khan hon.

khi can thiét. + Sang kién cai tién

Trong vong 3 dén 5 nam sau khi gia nhap cong ty, ban sé hwdng téi viéc
dat dén trinh dd “maot nhan sy doc 1ap” — ¢d thé tw minh gidi quyét ca

nhi*ng van d& mang tinh ngoai l&, déng thoi tiép nhan 1&i khuyén tir cap

Giai doan quan ly

Giai doan lanh dao

Giai doan nhan vién

Thwce hién cac nhiém vu dwoc giao

trén va cac anh chi di trwéece. T
Ngoai ra, théng qua ché d6 luan chuyén cong viéc, mdi ca nhan sé cé co Thuc hién nhiém vu trong khi nhan duoc sy hé tro.
hoi trai nghiém vai trd ctia nhiéu bd phan va tiép xuc véi da dang cong 2

nghé, qua dé hwéng t&i muc tiéu dao tao nguén nhan lyc cé kha nang Thwe hién cac nhiém vu phu tro’ duwdi sw hwéng dan
hoat dong linh hoat, xuyén sudt gilra cac linh vyec.




@ Nhiing dién bién kinh doanh trong quéa khi

Cong ty Suzuka Engineering déng gop vao s phat trién bén virng cla nganh coéng
nghiép cao su bdng cdng nghé tién tién va nang luc gidi quyét van dé vuot troi.

Céc san pham cao su tan dung tinh dan hdi va d6 bam clia cao su. Ndm & khau dau ngudn
ctia nganh cong nghiép cao su, hoat dong kinh doanh cbt 16i clia Suzuka Engineering la cung
cap may mac, thiét b, hé théng va dich vu cho qua trinh ché bién vat liéu cao su, yéu té then
chét quyet dinh chét lwong san pha&m cao su.

Khach hang cua chung t6i la cac nha san xgét san pham cao su, va hoat dong kinh doanh cua
chiing tai tap trung vao cac giao dich trwc tiép véi cac cong ty I&n, ndi tiéng clia Nhat Ban.

Vicac cong ty khach hang chi lén ké hoach dau tw vén khi ho déi mat véi nhivng thach thie .~ Z
khong thé glal quyét béng cac phwong phap khac, nén ching tdi ¢é thé goi d6 Ia hoat dong Y
kinh doanh giai phap, chia sé nhirng thach thirc d6 véi khach hang va cting nhau giai quyét
chung.

Ngoai ra, cung cap dich vy bao tri thwdng xuyén d& dam bao hoat dong 6n dinh cla cac thiét bj

dé la mét tru cot quan trong khac trong hoat dong kinh doanh clia chiing t6i, d@m bao tinh lién
tuc trong hoat dong kinh doanh clia khach hang.

& Cong nghé, sédn pham va dich vu

Chung t6i hién thwc héa cac giadi phap can th|et trong quy trinh luyén cao su
bang thiét bi va hé théng ctia minh, va cung cép tron goéi theo mé hinh one-stop.

Nguyén liéu dé san xuét cac san phdm cao su duoc tao thanh tir cac thanh phan chinh
nhw cao su thién nhién va cao su tdng hop, cung véi nhidu chat phu gia khac nhau nhw
carbon black va dau.

Nhao bét

Quy trinh gia cong nguyén liéu cao su bao gébm ba cong doan: can — phé[ liéu, nhao trﬁ)n va
can — lam ngudi. Diém manh va déc trwng cla chung 6i la c6 thé cung cap tron ven tat ca
céac cong doan nay theo mé hinh one-stop, bao gom cd may mac thiét bi va hé thong dieu
khién.

Tich hop
hé théng

Hon nira, ching t6i da cung cap hé théng san xuét tich hop cac thiét bi ctia ba cong doan
nay, dap (ng cac yéu ciu chét lwong ngay cang cao.

Lan va

lam nguéi

Hién nay, béng cach két hop véi hé théng Ioglstlcs chung t6i cung cap giai phap nha may
théng minh (smart factory solution) c6 kha nang két néi hiru co va van hanh toan bo nha
may nhw th& mét thiét bi théng nhét, béng cach tich hop thong tin san xuét véi théng tin
logistics.

@ Thij trwdng va trién vong twong lai

Trong boi canh dan so lao dong gidm sut ca & Nhat Ban va nwéc ngoai, ky vong
vao cong nghé tw déng hoa tién tién cua Suzuka Engineering dang ngay cang
tang cao.

Hién nay tai Nhat Ban, tinh trang tlhiéu_hut Iwe lwong lao dong do dan sb gia hoa va
ty 1& sinh gidm da tr& thanh mot van de xa hoi.

Thuc té, van con nhiéu cong doan thd cong trong qua trinh ché bién nguyén ligu
cao su, va su thiéu hut lwc qupg lao dong la \(én de khdng thé tranh khdi néu
nganh cdng nghiép cao su mudn duy tri tinh bén virng.

Cong nghé tw dong hoa tién tién ctia Suzuka Engineering, két hop gilra may moc,
dieu Khién tw ddng héa nha may va cdng nghé thong tin, mang dén giai phap cho
van de nay.

Théng qua hop tac gitra nganh céng nghiép va gi&i hoc thuat cung cac phwong
thirc khac, ching toi sé tiép tuc nang cao cac cong nghé tw déng héa nhuw tri tué
nhan tao va robot, va déng gop vao sw phat trién bén virng clia nganh cong nghiép
cao su béng céng nghé va kha nang giai quyét van dé cta minh.




SUZUKM

Company Name : Suzuka Engineering Co., Ltd.

Adress : 1-65 Ogoso Higashi 2 chome, Yokkaichi City, Mie Prefecture, 510-0951, Japan
TEL . +81-593-46-4774
HP : https://www.suzuka.co.jp/
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